SPRAWOZDANIE
z wizyty studyjnej w Oslo w dniach 9 - 12 wrze$nia 2014r.
w ramach Dzialania 3.7 projektu ,,Monitoring efektow realizacji projektu PLO100 ,,Wzrost
efektywnosci dziatalnosci Inspekcji Ochrony Srodowiska, na podstawie do$wiadczen
norweskich”

Sklad delegacji:
1. Anna D¢bowiec — Glowny Sspecjalista - Kierownik Projektu MFEOG nr 421/2013,
DIiO GIOS - przewodniczacy delegacji
Ewelina Niedzielska — Starszy Specjalista, Lider Dziatania 1 Projektu MFEOG nr
421/2013, DIiO GIOS
Malgorzata Tomczak — Naczelnik Wydziatu Nadzoru Rynku, GIOS
Dariusz Dufke - Z-ca Naczelnika, WIOS w Gdansku
Marta Wolff - Starszy Inspektor, WIOS w Gdansku Del. w Stupsku
Jarostaw Siewior - Starszy Inspektor, WIOS w Katowicach
Urszula Suchenia - Z-ca Naczelnika, WIOS w Kielcach
Joanna Jonca Borowiec - Starszy Specjalista, WIOS w Kielcach
Olga Paszkiewicz - Inspektor WIOS w Olsztynie
10. Ewelina Ciesifiska — Inspektor, WIOS w Olsztynie Del. Gizycko
11. Agnieszka Banaszczyk - Glowny Specjalista, WIOS w Warszawie Del. w Radomiu
12. Karolina Witos — Z-ca Naczelnika WIOS w Szczecinie
13. Robert Wiectawski - Starszy Inspektor, WIOS w Szczecinie
14. Aneta Wisniewska — thumacz
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Cel wizyty

1l wizyta studyjna w ramach realizacji Dziatania 3.7 miata na celu zapoznanie si¢
z praktycznymi aspektami przeprowadzania kontroli zaktadow przez Norweska Agencje
Srodowiska (NAS).

Przebieg spotkania

10 wrzesnia 2014 r.

Lider projektu Per Antonsen przywitat gosci i zaprezentowal agend¢ spotkania.
Nastepnie przedstawit strukture organizacyjng oraz zadania NAS.

Sandrine Bernard - przedstawila prezentacj¢ dotyczaca zagadnien zwigzanych
z zakltadem zajmujgcym si¢ produkcjg farb (nalezagcym do firmy Jotun, w ktorym
przewidziana zostala wizyta studyjna w dniu 11 wrze$nia 2014 r. Omoéwita gtowne kierunki
produkcji, proces technologiczny produkcji farb oraz zagadnienia zwigzane z obowigzkami
zaktadow produkujacych farby w zakresie korzystania ze §rodowiska, a takze obowigzki
firmy Jotun okreslone w pozwoleniu emisyjnym. Przedstawita réwniez procedury dotyczace
wydawania pozwolen emisyjnych oraz oméwita systemy zarzadzania jakos$cig obowiagzujace
wszystkie zaktady produkcyjne w Norwegii.

Podczas spotkania strona norweska przedstawita procedury kontrolne. Zagadnienia

dotyczyty zasad planowania kontroli, wykonywania kontroli, sporzadzania protokotow oraz
raportowania dziatan pokontrolnych.
Plany kontrolne tworzone sg w systemie trzyletnim. Planowanie kontroli odbywa si¢ na
podstawie grup ryzyka od 1 do 4, z ktorych wynika rowniez czestotliwos$¢ kontroli. Zaktady
do kontroli typowane sg dla charakterystycznych obszarow dziatalnosci np.: przemyst
naftowy, utylizacja odpadow, produkcja chemikaliow, eksport odpadow.




Prowadzenie kontroli oparte jest gléwnie na wywiadach-rozmowach z pracownikami
kontrolowanego zaktadu oraz na weryfikacji uzyskanych informacji. Po zakonczeniu kontroli
opracowywany jest raport/protokot, ktory zawiera trzy aspekty: nieprawidlowosci —
odchylenia od przepisow, obserwacje- na co nalezy zwroci¢ uwage przy kolejnej kontroli oraz
inne uwagi — nie zwigzane z ochrong srodowiska. Raport zawierajacy nieprawidtowosci
przesytany jest do zaktadu, termin usuni¢cia nieprawidtowosci ustalany jest z zaktadem.

Per Antonsen przedstawil prezentacj¢ dot. planowania i przygotowania protokotdéw
kontroli z wykorzystaniem narzedzi informatycznych. W Informatycznym Systemie Kontroli
zwanym Forurenning gromadzone sg informacje nt. pozwolen emisyjnych, kontroli zaktadu
W terenie oraz raporty z automonitoringu wykonywane przez zaktady. Dla NAS jest to wazne
narzedzie shuzace do planowania kontroli, gromadzenia informacji o przeprowadzonych
kontrolach jak i do uzyskiwania danych statystycznych. Dodatkowo Per Antonsen przedstawit
wykorzystanie Informatycznego Systemu Kontroli na przyktadzie kontrolowanego zaktadu
w Vindal oraz innego zaktadu, nalezacego do firmy Jotun. Przedstawiono rowniez ustalenia
ostatniej kontroli przeprowadzonej w ww. firmie Jotun.

Omoéwione zostaty ponadto zasady tworzenia i wykorzystania list kontrolnych i list
weryfikacyjnych.

Przedstawiciele polskiej delegacji oraz NAS opracowali liste pytan kontrolnych, ktore
podczas wizyty w dniu 11 wrzesnia 2014r. zostaly skierowane do przedstawicieli
wizytowanego zaktadu Jotun w zakresie gospodarki odpadami, gospodarki wodno-$cieckowej
oraz powietrza.

11 wrzesnia 2014 r.

Wizyta w zaktadzie produkujgcym farby i lakiery Jotun A/S Zaktad Vindal.

Przedstawiciel Zaktadu odpowiedzialny za produkcje, logistyke i wspotprace
Z krajami battyckimi przedstawit charakterystyke korporacji.

Zaktad Jotun w Vindal jest jednym z 36 zakladéw korporacji, ktore zlokalizowane sa

na catym $wiecie, glownie w Azji, Srodkowym Wschodzie, Afryce, Europie i Ameryce. Jest
to firma prywatna. Cata korporacja zatrudnia 9400 pracownikow.
Zaktad Vindal jest producentem wodorozcienczalnych powlok malarskich oraz powtok
malarskich rozcienczalnych w rozpuszczalnikach organicznych. Zajmuje si¢ produkcja farb
I pokry¢ dla przemystu morskiego (33%), pokry¢ ochronnych (20%), dekoracyjnych (36%),
farb proszkowych (11%).

Jotun ma udzial w globalnym rynku dekoracyjnym, ktory wynosi 1,5%, natomiast
udziat w rynku farb dla przemystu morskiego wynosi 20%.

W historii swojej dziatalnos$ci Jotun zamknat 2 fabryki w Norwegii w Manger (2009-2010)
i Larvick (2013). Po ich zamknigciu przystgpiono do rekultywacji zanieczyszczonych
terenow. W Manger zlikwidowano 2 skladowiska odpadow niebezpiecznych
I przeprowadzono oczyszczenie fiordow z nagromadzonych osadow dennych zawierajacych
metale ciezkie. Wywieziono 12 tys. Mg chemikaliow i osadow. W styczniu 2013 r. po
zamknigciu fabryki w Larvik przeprowadzono oczyszczenie gruntu zanieczyszczonego
metalami cigzkimi (spowodowane m. in. pozarem fabryki w 1976 r.). Prace trwaly 3 miesiace.

Opis ogledzin zakladu

Ogledziny rozpoczeto od zapoznania si¢ z procesem technologicznym, ktory
prowadzony jest w dwoéch halach produkcyjnych. W jednej z hal odbywa si¢ produkcja
wodorozcienczalnych powtok malarskich, a w drugiej powlok malarskich rozcienczalnych
w rozpuszczalnikach organicznych. W zaktadzie dokonywane jest mechaniczne mieszanie



sktadnikow (nie zachodza przy tym reakcje chemiczne). Zaktad jest w duzym stopniu
zautomatyzowany, a produkcja w znacznej jego czesci odbywa si¢ w systemie zamknigtym
(zamkniete pojemniki i zbiorniki potgczone systemem rur).

Na terenie fabryki praktycznie niewyczuwalne byly zapachy farb, czy
rozpuszczalnikéw, zardwno wewnatrz, jak i na zewnatrz budynku budynkow.,

Odpady wytwarzane w wyniku produkcji segregowane sg na poszczegdlne frakcje
I umieszczane w odpowiednich pojemnikach znajdujacych si¢ na terenie poszczegdlnych hal
zaktadu. Pojemniki zaopatrzone s3 w etykiety z piktogramami opisujagcymi zagrozenia
I kodami odpadow. Na zewnatrz budynku zostalo wydzielone miejsce do magazynowania
odpadow, utwardzone i zabezpieczone przed wplywem czynnikéw atmosferycznych. Miejsce
na odpady niebezpieczne znajduje si¢ w wiacie z wyprofilowanym podtozem zaopatrzonym
W drenaz zbierajacy ewentualne odcieki do bezodptywowego zbiornika. Odpady
niebezpieczne odbierane s3 przez firm¢ Stena i wysytane do unieszkodliwienia do Szwecji.
Pozostate odpady poddawane sg recyklingowi w Norewgii.
Na dachu budynku fabryki dziataja wentylatory, jednak wokot catej fabryki jest rozlegly pas
ziemi (120 ha), nalezacy do korporacji, poros$niety drzewami, ktére stanowig barier¢ dla
hatasu.

Podsumowanie wizyty studyjnej w zakladzie:

Firma Jotun zwraca uwage na standardy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
srodowiska. W zaktadzie ustanowiona zostala kontrola wewngtrzna, ktorej zadaniem jest
zagwarantowanie oraz dokumentacja speiniania przez zaklad wymogoéw pozwolenia na
dziatalno$¢, ustawy o zanieczyszczeniu oraz ustawy o kontroli produktu. Czgsécig kontroli
wewnetrznej jest program pomiardw oraz system zarzadzania energig. Pomiary wykonywane
s przez akredytowang firm¢ zewngtrzng.

Nowoczesna fabryka Jotun Vindal emituje niewiele zanieczyszczen do $rodowiska.
Firma dazy do zmniejszania emisji w mozliwie najwigkszym stopniu, majac §wiadomos¢, ze
wszelkie zanieczyszczenia z zaktadu, w tym emisje do wody 1 powietrza, jak réwniez hatas 1
odpady sg same w sobie niepozadane.

Zaktad nie posiada wiasnej oczyszczalni $ciekow. Scieki kierowane s systemem
kanalizacyjnym do komunalnej oczyszczalni $ciekéw. Wody poptuczne (po myciu
pojemnikow i instalacji) odbierane sg przez wyspecjalizowang firme¢ zewnetrzng i poddawane
oczyszczaniu. Pracownicy pilnuja, zeby wszystkie zawory byly zamknigte 1 nie byto
wyciekow do srodowiska. Woda technologiczna na terenie zakladu funkcjonuje w systemie
zamknietym.

Emisja do powietrza odbywa si¢ przez system wentylatorow, obejmujacy wentylacje
ogolng dla catego zaktadu, wentylacje LZO oraz wentylacje z linii produkcji farb
proszkowych, ktére zbiegaja si¢ nastepnie w jeden duzy filtr. Lotne zwiazki organiczne
emitowane sg do atmosfery. Ich emisja wynosi ok. 0,6% ilo$ci dodanych rozpuszczalnikow
(co zostato stwierdzone na podstawie badan przeprowadzonych przez podmiot zewnetrzny),
czyli mniej niz warto$¢ graniczna dla nowych zaktadéw, zapisana w przepisach
0 zanieczyszczeniach i1 okreslona na poziomie 3% ilo$ci dodanych substancji. Jotun ogranicza
emisj¢ LZO m.in. poprzez stosowanie wody jako rozcienczalnika oraz uzywanie
rozpuszczalnikdw o mniejszej zawarto$ci LZO. Produkcja w szczelnym systemie zamknigtym
rowniez powoduje ograniczenie emisji szkodliwych zwigzkow. Zaktad gospodaruje odpadami
zgodnie z zasadami ustanowionymi w obowiazujacych przepisach. Przedstawiciel delegacji
zapoznali si¢ z formularzami stuzacymi do przekazania odpadow, ktore wypelniane sg
W pieciu egzemplarzach i przekazywane odpowiednim instytucjom oraz firmie odbierajacej
odpady. Zaklad ma sporzadzong mape halasu ze wskazanymi strefami oddzialywania



(obowiazek natozony w pozwoleniu). Pomiary hatasu nie wykazuja przekroczen
dopuszczalnych norm.

Na terenie zakladu wdrozone zostaly programy zmniejszania ilo$ci emisji i energii,
zmniejszania ryzyka skazen, zabezpieczenia pozarowego. Zaktad posiada ustalone czynnosci
I plany dzialania, zapewniajace realizacj¢ obowigzkow zgodnie z REACH.

Dziatalno$¢ zaktadu jest rowniez przedmiotem interwencji okolicznych mieszkancow, ktore
w pierwszej kolejnosci wyjasniane sa przez zaklad, a w niektérych przypadkach
przekazywane do wiadomosci NAS.

Wspoélpraca pomiedzy Jotun a NAS trwa juz 20 lat i opiera sie na wzajemnym szacunku,
zaufaniu i dialogu. Dzigki wzajemnemu komunikowaniu strony uzyskujg dobre informacje
zwrotne, co umozliwia tatwe zrozumienie problemdéw. Agencja traktowana jest jako partner
do dyskusji i odwrotnie.

12 wrzesnia 2014 r.

Na spotkaniu w Norweskiej Agencji Srodowiska, Per Antonsen podsumowal wizyte
studyjng w Agencji oraz w zaktadzie Jotun A/S w Vindal.

Omoéwiono  spostrzezenia z inspekcji w  zakladzie, m.in.: dyskutowano
0 zaobserwowanych roznicach pomigdzy polskim i1 norweskim systemem planowania
I przeprowadzania kontroli, , dostrzezono roznice zwigzane z naktadaniem sankcji za
nieprzestrzeganie  przepisOw  dotyczacych ochrony S$rodowiska w Polsce oraz
w Norwegii 1 przede wszystkim r6znice w dokumentowaniu kontroli.

Nastepnie Per Antonsen poprosit strone polska o omowienie harmonogramu prac
przewidzianych do realizacji w ramach calego Projektu do konca 2014r.
Kierownik Projektu - Anna Dg¢bowiec omowita kolejno harmonogram poszczegdlnych
dziatah w ramach realizacji Projektu ,Monitoring efektow realizacji projektu PLO100
., Wzrost efektywnosci dziatalnoéci Inspekcji Ochrony Srodowiska, na podstawie doswiadczen
norweskich”, ze szczegdlnym uwzglednieniem udziatu strony norweskiej w warsztatach
zaplanowanych w 42 tygodniu. Uzgodniono termin wizyty oraz program warsztatu.

Wizyte nalezy uznac¢ za efektywna i udang. Strona polska miata mozliwo$¢ zapoznania
si¢ znorweskim podejsciem do planowania 1 przeprowadzania kontroli oraz do
kontrolowanego zaktadu, obejrzenia instalacji w zaktadzie Jotun A/S w Vindal, jak rowniez
zapoznania si¢ z dziatalnoscia Norweskiej Agenciji Srodowiska.



